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MANUAL DE INSTALACION, OPERACION Y
MANTENIMIENTO

Valvula mariposa tipo Wafer

Ref. GENEBRE: 2104
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1) Dibujo de despiece
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1.1) Listado de componentes de la valvula

15 |TORNILLO/SCREW(x2) AlSI 304 —
PLACA/PLATE AISI 304 —

13 MANETA/HANDLE AISI 304 PULIDO/POLISH

122 RETAIN WASHER AlSI 304 =——

11 CHECK RING AlSE 504  —

10 | CASQUILLO/BUSH GFRP —

9 0'RING VITON —

8 SPRING WASHER AlSI 301 S

7 ESTOPA/PACKING GFRP =

DISCO/DISC AISI 316 S

5 ASIENTO/SEAT PTFE+EPDM —

4 | EJE/STEM (down) AISI 316 —

3 EJE/STEM (up) AlS| 316 —

2 | CUERPO 2/BODY 2 AISI 316 TG ¢

1| cuErPO 1/B0DY 1| AISI 316 “PlckUING

Dr‘::: Denominacién/Name Material Acabado/Finishing

2) Almacenamiento

Las valvulas manuales se suministran de fabrica en posicién entreabierta y las valvulas
automatizadas en posicion cerrada como norma general de posicion de falla estandar NC
(normalmente cerrada). Durante el almacenamiento se recomienda que se mantengan en
dicha posicion y con el embalaje protector para prevenir golpes o acumulacién de suciedad
(éste no debe de retirarse hasta que la valvula vaya a ser instalada). En la medida de lo
posible las valvulas se deberan almacenar en un lugar seco y limpio.

3) Instrucciones de Instalacion
3.1) Preparacion

Retirar cualquier resto de material de empaquetado de la valvula.

Pueden surgir problemas importantes con cualquier valvula instalada en una tuberia sucia.
Asegurese de que la tuberia este libre de suciedad, particulas de soldadura etc. antes de la
instalacion ya que la vélvula podria sufrir dafios irreparables al momento de la puesta en
marcha del equipo — prepare una zona de trabajo limpia.
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Prever espacio suficiente para futuras operaciones de mantenimiento.
No son necesarias juntas entre valvula y bridas de tuberia ya que el elastbmero esta
disefiado para mantener la estanqueidad entre ambas partes.

3.2) Montaje

Dejar espacio suficiente entre bridas
de modo que se pueda insertar o
extraer la valvula facilmente

Abrir completamente la valvula antes
de apretar los tornillos de las bridas

IMPORTANTE:

- las véalvulas mariposa tipo Wafer de Genebre, S.A. estan disefiadas para el montaje
entre bridas DIN PN10, DIN PN16 y ANSI 150.

- extremar precauciones en el centrado de la valvula respecto al eje de la tuberia con
el fin de evitar interferencias entre el disco y el interior del tubo. En ninglin caso debe
montarse la valvula si el diametro interior de la tuberia es inferior al diametro nominal
de la valvula.

- en el caso de montaje mediante brida loca y tubo rebordeado (o valona) evitar que
sobresalga el corddén de soldadura por el interior del tubo ya que podria resultar
dafiado el disco e incluso quedar la valvula inoperante.

- verifique el buen paralelismo de las bridas.

- no instale la valvula en posicién totalmente cerrada.
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- apretar los tornillos de las bridas hasta que las mismas hagan contacto firme con la
valvula.

- en el caso de aplicacion en fluido fangoso, colocar la valvula en posicién horizontal
(eje paralelo al suelo) abriendo la parte inferior del disco en el sentido de flujo para
evitar la deposiciéon de sedimentos.

- la valvula nunca debe montarse colindante a un codo para evitar turbulencias. La
distancia minima recomendada entre codo y valvula es de 3 a 5 veces el diametro de
la tuberia.

4) Instrucciones de Operacion
4.1) Utilizacion

Las valvulas 2104 proporcionan un cierre estanco cuando se utilizan respetando los valores
de presioén / temperatura para los cuales han sido disefiadas.

El material del asiento de la véalvula, juntas, cuerpo, disco y eje debe ser compatible con el
fluido que circula a través de la valvula, de lo contrario la valvula puede resultar seriamente
dafada.

4.2) Operacién Manual

Al manipular la valvula se deberan evitar esfuerzos laterales excesivos en la maneta.

Para cerrar, la operacion consiste en girar la maneta 90 grados en el sentido de las agujas
del reloj. Cuando la maneta esta en linea con la tuberia, la valvula se encuentra abierta.

Los torques requeridos para maniobrar las valvulas estan detallados en la Tabla de Torques
de Accionamiento de las valvulas en la pag. 9.

En el caso de valvulas operadas mediante volante reductor (o reductor manual), la cantidad
de vueltas que deberan realizarse para un ciclo de operacién de la valvula de 90 grados
estara en funcién de la relacion de transmision de la caja reductora. Ver tabla siguiente:

Medida de Valvula | Rel. Transmision | N° vueltas volante (90°)
2" - 5 40:1 10
6” 37:1 9,25
8" 45:1 11,25

4.3) Operacioén a distancia

Cuando se requiera la automatizacion de las valvulas 2104, GENEBRE S.A. puede
suministrar una amplia variedad de actuadores neuméticos, eléctricos, posicionadores
neumaticos y electro neumatico para cubrir un amplio rango de operacion.
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5) Instrucciones de mantenimiento

Se recomienda operar la valvula al menos una vez al mes.

Las véalvulas de mariposa de asiento elastico estan disefiadas de tal forma que no requieren
de una lubricacién y o mantenimiento periédicos durante la vida de las mismas.

Sin embargo, las comprobaciones periddicas siguientes ayudaran a prolongar la vida Gtil de
la valvula y reducir los problemas en la instalacion:

- cierre la valvula de la posicion de totalmente abierta a totalmente cerrada.

- verifique todos los fiadores y uniones roscadas para comprobar si estan flojas u oxidadas.
Apriete segln sea necesario.

- inspeccione la vélvula y zonas circundantes para verificar si existen fugas en las
conexiones del vastago o bridas.

- en el caso de que se automatice la valvula, verifique las conexiones de tuberias y/o
conexiones eléctricas de los actuadores para ver si estan flojas debido a la operacion o
vibraciones.

6.) Instrucciones de Reparacion

Si al cerrar completamente la valvula el fluido sigue circulando a través de la linea, la fuga es
debido al asiento y/o superficie de cierre dafiadas, por lo que serd necesario desmontar la
valvula para su reparacién. En este caso GENEBRE, S.A. dispone de asientos o
elastbmeros de recambio (part. 5) para su reemplazo. No obstante, podria darse el caso que
por razones econdémicas, no sea aconsejable una reparacién de la valvula sino una
sustitucion completa de la misma.

6.1) Desmontaje

Para realizar la reparacion es necesario quitar la valvula de la instalacion.

Prepare una zona de trabajo limpia y herramental adecuado para tareas mecanicas.

a.- Cerrar la valvula. Aflojar y extraer los tornillos o pernos de las bridas teniendo cuidado
que no caiga la valvula. Ayudarse con un elemento de sujecion si fuera necesario. Coloque
la valvula en un tornillo de banco adecuado.

b.- Quitar la maneta (part. 13) y plato indicador (part. 14) 6 el volante reductor o el actuador

segun sea el caso.
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c.- Antes de desarmar el cuerpo de la valvula es recomendable marcar las dos partes que
forman el mismo para que al momento de armado se coloquen de la misma forma original.
Proceder a aflojar los tornillos laterales (part. 15) que unen las dos partes, desenroscandolos
de forma alternada dado que estan bajo tension por las arandelas muelle (part. 8).

d.- Separar ambos cuerpos teniendo la precaucion de no perder los muelles (part. 8) o bujes
(part. 7).
Quitar el conjunto Asiento (part. 5) - Disco (part. 6).

e.- Golpee suavemente el disco (part. 6) por la parte central mediante un mazo de goma o
similar hasta que el mismo se salga del interior del asiento (part. 5). Evitar golpear el disco
en todo el perimetro ya que un pequefio rasgufio podria ser causa de fuga.

6.2) Rearmado

Antes de proceder nuevamente a montar la valvula, asegurese de que el kit de reparacion
y/o las piezas a utilizar sean las apropiadas y originales de fabrica.
Cuando se arma nuevamente, la limpieza es esencial para una larga vida Gtil de la valvula.

a.- Colocar la parte superior del cuerpo (part. 2) sobre un banco de trabajo con la brida
superior hacia abajo y sujetar.

b.- Colocar las arandelas muelles (part. 8) como se indica en la Figura A en el eje superior
de la valvula y posteriormente se coloca el anillo de empaquetadura también en el eje
superior (part. 7).
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c.- Cologue nuevamente el disco (part. 6) en su posicion de trabajo dentro del asiento (part.
5) comprobando que éste no se ha dafiado durante el proceso de desmontaje y haciendo
coincidir los orificios del disco con los orificios del asiento.

) —f— Figura A

d.- Introducir el conjunto Disco / Asiento en el cuerpo superior haciendo coincidir el
alojamiento cuadrado del disco con el eje de valvula.
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e.- Introducir en el otro orificio redondo del conjunto Disco / Asiento el eje inferior (part. 4)
asegurando que llegue hasta el fondo del alojamiento del Disco (part. 6), colocar el anillo de
empaquetadura (part. 7) en el eje inferior hasta que haga contacto con el Asiento (part. 5),
posteriormente colocar las arandelas muelles (part. 8) como se indica en la Figura B en el
eje inferior de la valvula.

Figura B

f.- Colocar la parte inferior del cuerpo (part. 1) en el conjunto pre-armado haciendo coincidir
las marcas previamente hechas en las partes de los cuerpos para mantener su posiciéon
original.

g.- Colocar los tornillos laterales (part. 15) y ajustar en forma alternada hasta dejar
aproximadamente un espacio de 3 mm de ambos lados de union, colocar el disco en
posicién cerrada y terminar de ajustar los tornillos laterales hasta obtener contacto metal-
metal entre ambas partes del cuerpo.

h.- Luego del ajuste final de los tornillos laterales abrir la valvula verificando que el par de
operacion responde a los indicados en la tabla 7.1.

i.- Finalizar situando la maneta, el volante reductor o el actuador segun corresponda,
teniendo en cuenta su posicion de apertura o cierre.

j.- Instalar nuevamente la valvula entre bridas. Ver Instrucciones de Instalacién en pag. 4.

7.) Torques:

7.1) Torque de accionamiento de las valvulas (N.m):

Medida
DN 50 65 80 100 125 150 200
Torque
Nm 20 25 30 60 100 180 300
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8) Higiene y Seguridad:

8.1) Los fluidos que pasan a través de una valvula pueden ser corrosivos, toxicos,
inflamables o de una naturaleza contaminante. cuando se manipulen las valvulas deberan
tomarse las medidas de seguridad necesarias y es aconsejable el uso de elementos de
proteccién personal:

1) Lleve proteccion en los ojos.

2) Lleve guantes y ropa de trabajo apropiada.

3) Lleve calzado protector.

4) Lleve casco.

5) Observe la disponibilidad de agua corriente.

6) Para los fluidos inflamables, asegurese de que tiene a mano un extintor.

8.2) Antes de quitar una valvula de una tuberia, compruebe siempre que la linea esta
completamente drenada y despresurizada.

8.3) Cualquier vélvula que haya sido utilizada en servicios tdxicos debe tener un certificado
de limpieza antes de manipularla.
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