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Convertech Plata

04 Aplicacion

Quimicos Q2
LINEA Para reparacion de superficies

galvanizadas. La zona reparada resulta
idéntica a la original. Techos de chapas,
Revestimientos estructuras, torres de alta tension.

CATEGORIA

En superficies oxidadas, calderas,
hornos, chimeneas, conductos de
escape de motores y cualquier

Galvanizado superficie metdlica hasta +450°C.

TIPO
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05 Materiales

Revestimiento con base de resina
alguidica modificada y pigmentos de
Zinc electrolitico atomizado y Aluminio
ultrafino Leafing.
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06 Condiciones de trabajo
Inflamables, almacenar en lugares frescos y ventilados y lejos de posibles fuentes de ignicion.
Aplicaciéon en espacios con buena ventilacion. No fumar durante la operacién de pintado.
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Como funciona:

Pelicula de aluminio extra fino “liffing”
“é’@a’@ como terminacion reflectiva. Espesor

10/15 micrones en la aplicacion,
naturalmente el polvo de aluminio
sobrenada al vehiculo y una vez seco
el film queda como terminacién.

Espesor de la pelicula ¢

entre 30 y 80 micrones. () Capa de zinc

| electrolitico
| 99,9% puro.

tacto galvanico entre

ser el zinc mas electropositivo
pnes y se autoxida lentamente
g;mando con el tiempo

0s basicos y anulando virtualmente
la oxidacién del metal base.



07 Grdficas y cuadros:

Presentaciones de 440ml, 1 litro y 4 litros.

Caracteristicas fisico quimicas

Esmalte Base

Resina alquidica modificada

Pigmento metalico principal

Zinc electrolitico atomizado + Aluminio
ultrafino Leafing

Densidad (gr/ml) a 23°C

2a2,06

Color

Metalico reflectivo

Tipo de proteccion

Catddica convertidora
impermeabilizante

Secado al tacto

20 min

Secado duro

4 horas

Curado final

5 dias dependiendo de las condiciones
ambientales

Espesor de la pelicula sin chorreaduras
IRAM 1218

75u

Rendimiento tedrico IRAM 1109 50u de
pelicula seca

6.5 m2 por litro

Poder cubritivo IRAM 1109 método A 99,3%
XV/00

Viscosidad copa Ford N°4 (23°C) IRAM 24 seg
1109 método A XIV/99

Contenido de sélidos totales DIN 53216 77,40%

Resistencia a la corrosién en camara de >350 Hs
niebla salina ASTM B 117/97

Porcentaje metalico en film seco >92%

Preparacion de superficies

Condiciones
generales

Superficies a cubrir secas, sin grasa y exentas de material como polvo.

Pintado en areas

Previo a la aplicacién lavar con agua dulce y luego secar. Se recomienda

marinas impermeabilizar con una pintura sintética como terminacion
Superficies Eliminar escamas sueltas y polvo mediante un cepillo metalico, lijado o viruta
Oxidadas de acero

Superficies que
llevan otras
pinturas

Para que el mecanismo de proteccion catddica tenga efecto, es
imprescindible que Convertech Plata tenga contacto directo con el metal
limpio o con el 6xido. Se debe de eliminar la pintura vieja mediante cualquier
procedimiento.
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08 Indicaciones de instalacion:

Se puede aplicar por pincel, rodillo, aspersidon, inmersién y Air-Less.
La aplicacion mds exitosa en rendimiento vy brillo del Convertech Plata se realiza con soplete de
pintura convencional diluida con 25/30% en volumen de Diluyente Z.
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PARA MAS INFORMACION
DE ESTE PRODUCTO.
USE EL CODIGO QR

-VIDEO TUTORIALES
-PRODUCTOS SUGERIDOS
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