Abanico polinox PNL 10050 m14

El abrasivo no tejido estd dispuesto en multiples
APS radiales, con capas infermedias de tela
abrasiva. Esta estructura AP ha mejorado la
eliminacién de stock y produce un acabado
mMAs grueso.
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La herramienta estd disenada para trabajar en
dreas medianas en amoladoras angulares de
velocidad ajustable y llet de soldadura y
puede montarse directamente sobre el husillo
de tfrabajo del sistema de accionamiento

Abrasivo: Oxido de aluminio A

Materiales que pueden ser frabajados:

- Aluminio - Aleaciones a base de niquel
- Bronce - Aceros hasta 1,200 N / mm?
- Duropldsticos - Acero fundido
- Acero inoxidable (INOX) - Materiales de acero de aprox. 54
- Acero endurecido y tratado térmicamente HRC hacia arriba
steelsover a 1.200 N / mm? (> 38 HRC) - Termopldasticos
- Aleaciones a base de cobalto - Titanio
- Cobre - Aleaciones de titanio
- Latén - Zinc

Tipos de accionamiento: s 7 .
- Molienda fina en multiples pasos |ﬂformCIC|On TeCHICCI
- Amoladora angular sin cable

< - Angulo grinde * Didmetro exterior 100 mm

) ) * Ancho 50 mm
( ) Aplicaciones « Hilo M14

* Tamano de grano 100

 — Desbarbado * Rec. a partir de 3000 RPM

Trabajo superficial * Max. permanente. velocidad 6000 RPM
Z . * Pro class 5.0 AAA028c010

Limpieza * eclass 8.1 21011318
< > * eclass 7.0 21011390
LLI * eclass 4.1 21011313
|_
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