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06 Condiciones de trabajo

Bandas de fieltro enganche rápido

Apropiados para pulir con pastas de pulir 
en estructuras de tubos y barandas.

Para realizar el proceso de pulido desde el prepulido hasta el pulido espejo. Al cambiar de pasta de 
pulir se debe utilizar una nueva banda y así no contaminar el trabajo realizado en el paso anterior. 
Para obtener un rendimiento óptimo, utilizar a una velocidad de corte recomendada de 5–15 m/s.

Fieltro

04 Aplicación 

05 Materiales

LÍNEA

CATEGORÍA

TIPO

Herramientas 
de lijado 

afinado y 
pulido

 Abrasivos

Bandas y 
pliegos

07 Gráficas y cuadros: 

Materiales que se pueden procesar:
•Aluminio
•aleaciones con base de cobalto
•Otros metales no férricos
•materiales refractarios
•aleaciones de base níquel (por ej. Inconell y 
   Hastelloy)
•Bronce
•Metal no férrico duro
•titanio
•Aleaciones de titanio
•Cobre
•Metales no férricos blandos
•Latón
•Cinc
•INOX
•Fundición gris y nodular (GG/GJL y 
GGG/GJS)

•Fundición maleable
•Termoplásticos
•duroplásticos reforzados con fibra (PRFV,  
   PRFC)
•Aceros templados y bonificados de más de 
   1.200 N/mm2 (más de 38 HRC)
•Materiales de acero con una dureza más de 
   54 HRC
•Acero, acero fundido
•Aceros con una resistencia a la tracción 
  superior a 1.200 N/mm² (< 38 HRC)
•Acero de fundición

Tareas de mecanizado:
•Pulido

Tipos de máquina:
•Lijadoras de banda
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08 Indicaciones de instalación:
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